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EP alapozo, vizes bazisu, alacsony emissziéju c E IE - gui‘:

Jellemzék |

Alkalmazas e bel- és kiltérben
o padldfellletekre
o cementkotési aljzatokra, mint pl. beton- vagy esztrich fellletekre
e magnézium- és kalciumszulfat esztrichekre
¢ alapozd vizes bazisu StoPox termékek ala
¢ tapadasjavité nem szivoképes, sima fellletli asvanyi aljzatokra
¢ tapadasjavité EP-/PUR-gyanta alapu régi bevonatokra (prébafeliilet készitése
javasolt)
e mind&sitett StoCretec fellletvédelmi rendszer OS 8.5 kopodrétege

Tulajdonsagok e nagyon jo tapadas asvanyi aljzatokra
e nagyon jo tapadasjavito régi bevonatokra
e paraateresztd
e gyorsan kot szobahémérsékleten
o kivitelezéskor kvarchomokkal t6Ithetdé
¢ VOC-alacsony emissziéju

Megjelenés e opalos, attetsz6

Kiilonlegességek/tudnivalok e a termék megfelel az EN 1504-2 szabvany eléirasainak
¢ a termék megfelel az EN 13813 szabvany elbirasainak

Miiszaki adatok

Szabvany / - . N
Kritérium . . Erték/ Egység  Tudnivalék
vizsgalati eléiras

Tapadd-huzoészilardsag (28

EN 1542 > 2,0 MPa
napos)
Viszkozitas (23 °C-on) EN ISO 3219 800 - 1.250 keverék

mPa.s
Siriiség (keverék 23 °C) EN 1SO 2811 1,44 -1,53

g/cm

Osztalyozas DIN

Paraateresztési osztaly EN ISO 7783 I. osztaly (nagy) EN 1504-2

szerint
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A jellemzd értékek megadasanal atlagértékekrdl, ill. koralbelili értékekrdl van szo.
Természetes nyersanyagok termékeinkben torténd hasznalata miatt egyes
szallitmanyok megadott értékei kismértékben eltérhetnek anélkil, hogy ez
karosan befolyasolna a termék alkalmassagat.

Alapfeliilet

Kovetelmények Az aljzat legyen szaraz, teherbird, és ne tartalmazzon elvalaszthato hatasu,
idegen anyagokat.
A nem megfelel6 szilardsagu laza, mallé részeket, szennyezddéseket el kell
tavolitani.

Szaraz vagy nedves, a 2001-10. sz. helyreallitasi iranyelv definicidja szerint.
+8 °C-nal és a harmatpontnal 3 K-val magasabb alapfelllet-hémérséklet.
A tapadd-huzoszilardsag atlagos értéke 1,5 N/mm?

A legkisebb megengedett egyedi tapado-huzoszilardsagi érték 1,0 N/mm?

A magnézia és kalciumszulfat esztrichek értékeléséhez specialis szakismeretekre
van szikség.

El6késziiletek Az aljzatot megfelel6 mechanikai eljarassal, pl. acélgolyds szemcseszoérassal,
marassal és azt kdvetd kiegészité szemcseszorassal vagy szilard széréanyaggal
torténd szorassal eld kell késziteni, majd ipari porszivoval portalanitani kell.

Feldolgozas ‘

Feldolgozasi hémérséklet Feldolgozasi hémérséklet also6 hatara: +8 °C
Feldolgozasi hémérséklet fels6 hatara: +25 °C
Max. megengedett relativ paratartalom 85 %

Feldolgozasi id6 +10 °C-on: kb. 60 perc
+20 °C-on: kb. 45 perc
+25 °C-on: kb. 30 perc

Keverési arany A komponens : B komponens = 100,0 : 20,0 sulyrész

Anyag el6készitése Az A és a B komponenst a beallitott keverési aranyban szallitjuk és a kdvetkez6k
szerint kell 6ket 0sszekeverni. Fel kell keverni az A komponenst, majd
maradéktalanul hozza kell adni a B komponenst.

Lassu fordulatu keverével (max. 300 ford/perc) alaposan 6ssze kell keverni, mig
homogén, csomémentes massza keletkezik. Az anyagot az edény oldalarol és
aljarol is alaposan fel kell keverni, hogy a térhaldsité egyenletesen eloszoljon.
Keverési id6 min. 3 perc. Nem szabad a szallitéedénybdl dolgozni!

A keverés utan at kell tolteni egy tiszta edénybe, és ismét at kell keverni.

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legalabb +15 °C legyen.

Anyagsziikséglet Alkalmazasi mad Anyagszikséglet (kb.)
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alapozokeént, az aljzattol figgéen 0,30 - 0,50 kg/m?

Az anyagsziikséglet tdbbek kdzott a feldolgozastdl, az alapfelilettsl és a
konzisztenciatol fligg. A megadott anyagszuikségleti értékek csak iranyértékként
szolgalnak. A pontos anyagszikségleti értékeket adott esetben az épitményen kell
meghatarozni.

Rétegfelépités

Ipari padlébevonat kozepes mechanikai terhelésre, paraateresztd

1. Aljzat el6készitése

2. Alapozas StoPox WG 100

3. Kiegyenlit6 glettelés StoPox WG 100, toltve (> 0,5 mm érdesség esetén).
4. Fed6bevonat StoPox WB 100

Tapadasjavité EP és PUR gyanta alapu régi bevonatokhoz
1. Az alapfelilet el6készitése

2. Tapadasjavité StoPox WG 100

3. Fed&bevonat, pl. StoPox BB OS, StoPox KU 601
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Alkalmazas

Ipari padlébevonat kozepes mechanikai terhelésre, paraateresztd
1. Az alapfeliilet el6készitése

2. Alapozas

StoPox WG 100 az aljzattdl és a felhordas kortiményeitél figgéen legfeljebb 10%
vizzel higithat6. Az anyagot gumi lehuzoéval kell felhordani, majd hengerléssel
egyenletesen el kell osztani.

Anyagsziikséglet: kb. 0,3 - 0,5 kg/m?, az aljzat nedvszivd képességétol fliggéen

3. Kiegyenlit6 glettelés (> 0,5 mm érdességi mélység esetén)

StoPox WG 100 kb. 1: 0,5 - 1 : 0,8 sulyaranyban StoQuarz 0,1 - 0,5 mm-el toltve.
A bekevert anyagot ki kell dnteni a padléra és acél simitéval vagy feluletsimitoval
el kell hdzni.

Anyagszikséglet, bekevert anyag: kb. 1,5 kg/m?, 1 mm rétegvastagsaghoz
Anyagsziikséglet StoPox WG 100: kb. 0,8 - 1,0 kg/m?, 1 mm rétegvastagsaghoz
Atdolgozhatésag simité glettelésként hasznalva: +20 °C-on kb. 8 - 10 6ra elteltével

4. Bevonat StoPox WB 100

StoPox WB 100-at higitatlanul, fogazott rakellel / fogazott glettvassal vagy
gumilehuzéval kell felhordani és tiskés hengerrel kell Iégteleniteni.
Anyagsziikséglet: kb. 1,9 kg/m?, 1 mm rétegvastagsaghoz

Ajanlott anyagfelhordas: kb. 3,0 - 4,0 kg/m?

A kevesebb anyagfelhordas rontja az ontertilési tulajdonsagokat.

Acél lehuzépenge (Sto-szerszamkataldgus): 48-as fogazas esetén anyagfelhordas
kb. 2,8 kg/m?, 78-as fogazas esetén anyagfelhordas kb. 3,2 kg/m?

Gumi lehuzé (Sto-szerszamkatalégus): 8 mm-es fogazatu kb. 2,8 kg/m?
anyagfelhordas esetén, 10 mm-es fogazatu kb. 3,3 kg/m? anyagfelhordas esetén,
12 mm-es fogazatu kb. 4,7 kg/m? anyagfelhordas esetén.

Tapadasjavité EP és PUR-gyanta alapu régi bevonatokhoz.
1. Aljzat el6készitése

Az alapfelllet teherbiré képességét és alkalmassagat ellendrizni kell. Tanyéros
csiszolégéppel kifehéredésig kell csiszolni (30-as szemnagysagu csiszolokorong,
Schwamborn STR 702 tébbcélu gép). A csiszolatport és a szennyezddés-
maradékot ipari porszivoval el kell tavolitani.

2. Tapadasjavito

StoPox WG 100 a felhordas korilményeitdl fliggéen legfeljebb 10% vizzel
higithato és révid bolyht hengerrel kell felhordani.

Anyagsziikséglet: kb. 0,1 - 0,2 kg/m? sima, nem nedvszivo aljzat esetén

3. Fedébevonat

Legalabb 8 6ra és legfeljebb 48 6ra (szobah6mérsékleten) varakozasi idé utan
lehet elvégezni a StoPox BB OS, StoPox KU 601 ill. StoPur IB 500 fed6bevonat
felhordasat, a miszaki ismertetéknek megfeleléen.
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Fontos:

Vizes bazisu bevonatrendszerek feldolgozasa soran gondoskodni kell a megfeleld
légcserérdl. A huzatot azonban kertlni kell. Az egyenetlen anyagfelhordas, a tul
magas paratartalom és a tul alacsony hémérséklet (< +12 °C) karosan hat a
megjelenésre. A huzatot azonban kerulni kell.

Az egyenetlen anyagfelhordas, a tul magas paratartalom és a tul alacsony
hémérséklet karos lehet a megjelenésre (fényességi eltérések).

A kozvetlen napsités, a magas hémérséklet és az alacsony paratartalom gyors
kotést eredményez és ezért keriilni kell (b6rosodés/lerakodasok/lathatéd
rakelnyomok).

Régi bevonatok atvonasakor a régi bevonat kdtéanyag analizisét a Sto analitikai
részlegével el kell végeztetni.

A prébafeliilet elkészitését és a fed6bevonatra valé tapadas ellenérzését a
kivitelezdnek kell elvégezni.

A rugalmasitott reakciés gyantakat nem szabad merev reakcios gyantakkal
atdolgozni.

Szaradas, kotés, atdolgozasi
id6

Az alapozo vizes bazisu EP gyantakkal atdolgozhaté:
+10 °C-on: kb. 16 ¢éra
+20 °C-on: kb. 4 6ra
+30 °C-on: kb. 2 6ra

Szerszamok tisztitasa

Meg kell tisztitani vizzel.

Tudnivaldk, javaslatok,
specialis informaciok,
egyebek

A megfeleléségi nyilatkozat(ok) beszerezhetéek a StoCretec Mlszaki InfoCenter-
t6l (Sto Epitdanyag Kft.).

Az éltalanos felhasznalasi tudnivalok a www.sto.hu oldalon, valamint az aktualis
Muszaki ismertet6kben talalhatoak.

A CE jelolésben megadott kopasallésagi osztaly sima, nem beszoért bevonatra
vonatkozik.

Csomagolas

vodor és doboz

Tarolasi feltételek

Cikkszam Megnevezés Edény
00562/001 StoPox WG 100 Szett 12 kg Set
00562/003 StoPox WG 100 Szett 30 kg Set

Szaraz és fagymentes, kézvetlen napsugarzastél védett helyen kell tarolni.
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Tarolasi idétartam Eredeti taroléedényben max. (lasd a csomagolast).

Jeldlés

Termékcsoport Alapozas

Biztonsag Ez a termék az érvényben lévd EU-iranyelv szerint jeloléskoteles.

Els6 beszerzéskor EK biztonsagi adatlapot is mellékellink.

Kérjik, vegye figyelembe a termék hasznalatara, tarolasara és artalmatlanitasara
vonatkozo6 informaciokat.

Gyakorlati iranyelvek az epoxigyantak kezeléséhez: "Epoxigyantak biztonsagos
hasznalata az épitdiparban”. valamint

Vizsgalati jelentés: "Vizsgalati jelentés a vegyi védbkesztylk védé hatasardl az EP
bevonatokkal szemben",

Kesztylk: "Kesztylk oldészermentes epoxigyantak hasznalatahoz" valamint
Védobkesztylk: "Védbkesztyik helyes hasznalata"
Https://www.bgbau.de/témak/biztonsag-és-egészség/veszélyes-
anyagok/epoxigyantak-hasznalata/

Kiadta:

BG BAU - Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

HildegardstraBe 29/30, 10715 Berlin

Tel. (+49) 30 85781-0, Fax. (+49) 800 6686688-37400, www.bgbau.de

Segédeszkoz a felvonulasi terlilet tervezéséhez: "A gazdasagos és biztonsagos
felvonulasi terilet"

Kiadta:

Szovetségi Munkavédelmi és Munkaegészséguigyi Hivatal (BAuA)
Friedrich-Henkel-Weg 1-25, D-44149 Dortmund

Tel. (+49) 231 9071-0, Fax. (+49) 231 9071-2454,

E-mail: poststelle@baua.bund.de, homepage: www.baua.de

Kiilonleges tudnivalék
Az ebben a miiszaki ismertetében talalhaté informaciok, ill. adatok a szokasos felhasznalasi
cél, ill. a szokasos felhasznalasi alkalmassag biztositasara szolgalnak és a mi ismereteinken
és tapasztalatainkon alapulnak. A felhasznal6t azonban nem mentik fel az alél, hogy sajat
felelésségére ellendrizze az alkalmassagot és a felhasznalas céljat.
Az ebben a miszaki ismertetében egyértelmiien nem emlitett alkalmazasoknal fel kell venni a
kapcsolatot a gyartéval. Az engedély nélkili alkalmazas sajat kockazatra torténik. Ez
kildonésen mas termékekkel valé kombinalas esetén érvényes.
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Uj miiszaki ismerteté megjelenésével minden eddigi miiszaki ismerteté elvesziti
érvényességét. A mindenkori legujabb megfogalmazas az internetrél lehivhato.

Sto Epitdanyag Kft.
Jedlik Anyos u.17

HU - 2330 Dunaharaszti
Telefon: +36 24 51 02 10
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