Muszaki ismerteto

StoPox WB 100

EP bevonat, vizes bazisu, alacsony emisszidju c E ﬁ¢ g.,ic

: Stopox Wi 109+ 54
Jellemzok
Alkalmazas e beltéri hasznalatra

¢ padlofeliileteken

o talajon fekvé, cementkotési aljzatokra

e magnezit- és kalcium-szulfat esztrichekre
e szines bevonat ipari padléfelliletekre

¢ a StoFloor Cleanroom System 6 részeként

Tulajdonsagok

e j0 Onteriild és légtelenedési tulajdonsagok
e gyorsan kot szobahémérsékleten

¢ mechanikailag ellenallo

¢ VOC-alacsony emissziéju

e nagyon j6 paraateresztés: |-es osztaly

Megjelenés

o selyemmatt

Kiilonlegességek/tudnivalok

o feldolgozas kdzben a huzatot feltétlenil kerdilni kell
¢ a termék megfelel az EN 1504-2 szabvany el6irasainak
¢ a termék megfelel az EN 13813 szabvany elbirasainak

Mliszaki adatok

. Szabvany / ., ; L
Kritérium . . Erték/ Egység  Tudnivalok
vizsgalati el6iras
Tapadé-huzoészilardsag EN 1542 > 2,0 MPa
Hajlité-huzoszilardsag ENISO 178 > 20 MPa
A DIN 53505-D/EN Kb. RAL 7032-
Shore D keménység 1SO 868 75-85 hoz késziilt
Siriség (keverék 23 °C) EN ISO 2811 1’78; 1,90
g/lcm

A jellemzé értékek megadasanal atlagértékekrdl, ill. kérulbellli értékekrdl van szé.
Természetes nyersanyagok termékeinkben t6rténé hasznalata miatt egyes
szallitmanyok megadott értékei kismértékben eltérhetnek anélkil, hogy ez

karosan befolyasolna a termék alkalmassagat.

Alapfeliilet

Kovetelmények

Altalanosan:
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- Szaraz, teherbird

- Nem tartalmaz elvalaszthat6 hatasu, idegen anyagokat, szennyez&déseket
- A nem megfeleld szilardsagu részeket el kell tavolitani.

- A beton finom ¢sszetevéinek feliileti felhalmozédasat el kell tavolitani.

Szaraz alapfelllet:
- A nyomdszilardsagi osztalytol fliggéen
- Az EN 1504-10 definicidja szerint szaraz

Alapfelllet hémérséklete: +10 °C-nal magasabb és 3 K értékkel harmatpont fol6tt
legyen

A tapado-huzoszilardsag atlagos értéke: 1,5 N/mm?

Legkisebb egyedi tapadé-huzoszilardsagi érték: 1,0 N/mm?2

Esztrich:
- A magnezit- és kalcium-szulfat-esztrichek allapotat szaktanacsadéval
vizsgaltassa meg.

Elokésziiletek

Az alapfeliletet megfelel6 mechanikai eljarassal el kell késziteni, lasd
"Alapfelllet, kbvetelmények".

Példaul:

- Acélgolyds szemcseszoéras

- Maras, majd kiegészité szemcseszoras

- Széras szilard széréanyagokkal

Feldolgozas

Feldolgozasi hémérséklet

Feldolgozasi h6mérséklet:
minimalis hémérséklet: +10 °C
maximalis hémérséklet: +25 °C

Relativ paratartalom:
Maximum: 85%

Feldolgozasi id6

+10 °C-on: kb. 60 perc
+20 °C-on: kb. 30 perc
+30 °C-on: kb. 15 perc

Keverési arany

A komponens : B komponens
A:B
100,0 : 10,0 sulyrész
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Anyag elokészitése

Tudnivalok:

- Az A és B komponenst a megfeleld keverési aranyban szallitjuk, és az alabbiak
szerint kell 6sszekeverni.

- Be kell tartani a "Keverési eljaras" pontban leirtakat.

- Az anyag h6mérséklete +15 °C és +25 °C kozott legyen.

- Az egyes komponensek hémérséklete +15 °C és +25 °C kdzott legyen.

Keverési id6:
- A keverési id6 hossza fligg az anyag- és a kdrnyezeti hémérséklettél.
- Minden goéngydleget azonos ideig kell keverni.

Lehetséges kdvetkezmények tal hosszu vagy tul révid idejl keverés esetén:
- Ha a terméket tul hosszu ideig keverik, a feldolgozasi id6 lerdviddil.

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legalabb +15 °C legyen.
Keverési eljaras:

1. Az A komponenst fel kell keverni.

2. Maradéktalanul adja hozza a B komponenst.

3. Az anyagot alaposan 6ssze kell keverni, mig a térhaldsité egyenletesen eloszlik
és homogén, csomomentes massza keletkezik.

Kever6eszkoz: Lassu fordulatszamu keverd, max. 300 ford./perc,

Keverési id6: legalabb 3 perc

4. Ugyelni kell arra, hogy a keveréeszkéz elérje a keveréedény aljat és az edény
oldalat. A térhaldsitonak egyenletesen el kell oszlania.

5. A keveréket egy tiszta edénybe at kell 6nteni. A komponenseket ismét at kell
keverni.

Anyagsziikséglet

Alkalmazasi mod Anyagszikséglet (kb.)
1 mm rétegvastagsaghoz 1,9 kg/m?
ajanlott anyagmennyiség 3,0-4,0 kg/m?

Az anyagszikséglet tdbbek kdzott a feldolgozastol, az alapfelilettél és a
konzisztenciatdl fligg. A megadott anyagsziikségleti értékek csak iranymutatasok.
A pontos anyagszikségleti értékeket adott esetben az épitményen kell
meghatarozni.

Rétegfelépités

Ipari padldbevonat kzepes mechanikai terhelésre, paraateresztd

1. Az alapfelliletet el6 kell késziteni.

2. Alapozas: StoPox WG 100

3. Kiegyenlitd glettelés felhordasa: StoPox WG 100 (> 0,5 mm érdességi mélység
esetén)

4. A bevonat felhordasa: StoPox WB 100

5. Matt fed6lezaras: StoPox WL 150 transzparens (opcionalis)

6. Apolas: StoDivers P 105 vagy StoDivers P 120
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Alkalmazas

Ipari padlobevonat kézepes mechanikai terhelésre, paraatereszté.
1. Az alapfellletet el6 kell késziteni.

2. Alapozas:

- StoPox WG 100

- Higitsa kb. 10% vizzel.

- Hordja fel a terméket. Szerszam: gumilehuzo

- A terméket hengerléssel egyenletesen el kell oszlatni. Szerszam: révidszalu
henger

- Anyagszukséglet: kb. 0,3—-0,5 kg/m?, az aljzat érdességétél fliggben

3. Kiegyenlitd glettelés: ( > 0,5 mm érdességi mélység esetén)

- StoPox WG 100

- A termék toltése: 1:0,5 - 1:0,8 sulyrész aranyban, StoPox WG 100 : StoQuarz
0,1-0,5 mm

- Hordja fel a terméket. Szerszam: gumi rakel fogazas 5 mm

- Er6sen huzza le az anyagot. Szerszam: simitékanal

- Anyagszukséglet StoPox WG 100, 1 mm rétegvastagsaghoz: kb. 0,8-1,2 kg/m?
- A bekevert anyag anyagszuikséglete, 1 mm rétegvastagsaghoz: kb. 1,5 kg/m?
- Atdolgozhato: +20 °C-on kb. 8-10 6ra mulva

Fontos:
Amennyiben a glettelés nem zarja le teljesen a pérusokat, azokat le kell zarni pl.
StoPox WG 100, StoDivers ST

4. A bevonat felhordasa:

- StoPox WB 100

- Hordja fel a terméket. Szerszam: fogazott glettvas, rakel fogazas 48 vagy 78,
gumi rakel fogazas 8 mm

- A terméket egyenletesen oszlassa el és hengerelje at. Szerszam: tliskéshenger
- Anyagsziikséglet: kb. 2,0 kg/m? / mm rétegvastagsag

- Ajanlott anyagfelhordas: kb. 3,0 - 4,0 kg/m?

Fontos:

- A kevesebb anyagfelhordas rontja az dnterilési tulajdonsagokat.

5. Matt fed6lezaras:

- StoPox WL 150 transzparens (opcionalis)

- Higitsa kb. 15% vizzel.

- A terméket hengerléssel keresztiranyban egyenletesen el kell oszlatni.
Szerszam: Nylonhenger, szalhossz: 13-14 mm

Fontos:

- 1-2 réteg szlikséges
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Anyagszikséglet: kb 0,13-0,15 kg/m?, rétegenként

Javaslat: A StoPox WL 150 transzparens anyag felhordasahoz 25 cm széles
hengert hasznaljunk, majd keresztiranyban egy 50 cm széles hengerrel
egalizaljuk.

6. Apolas:

- StoDivers P 105 vagy StoDivers P 120 (opcionalis)

- A terméket egyenletesen és vékonyan hordja fel. Szerszam: nedves felmosémop
- Hagyja a terméket 20-30 percig szaradni.

- A masodik réteget az els6 rétegre merélegesen hordja fel.

- Anyagszikséglet: kb. 30-50 ml/m?/réteg

- Teljes kotés: +10 °C-on 7 nap, +23 °C-on 5 nap elteltével

Fontos:

- A munkamenetek kozotti kotési iddket feltétlendl be kell tartani. A vart terheléstél
fugg6en tobb munkamenetre is sziikség lehet.

- A vegyszerterhelés jellegétdl fliggéen elszinezédések kdvetkezhetnek be,
amelyek azonban nem befolyasoljak a bevonat miiszaki tulajdonsagait.

Kivitelezés:
- A feldolgozas soran kerilni kell a kozvetlen napsugarzast, a magas
hémérsékleteket és a huzatot.

Vizes bazisu bevonatrendszerek feldolgozasa:

- Gondoskodni kell a megfeleld szell6zésrdl. Kerdilni kell a huzatot.

- Az egyenetlen anyagfelhordas, a tul magas paratartalom és a tul alacsony
hémérséklet befolyasolhatja a megjelenést, pl. fényességi fokbeli eltérések.
(b6rosddés/dudorok/lathato rakel nyomok)

Fontos:

Sotét szinarnyalatok alkalmazasa soran néha el6fordul, hogy a bevonat feliiletén
kotés utan fehéres foltok vagy csikok jelennek meg.

Ezek az apoldréteg vagy fed6lezaras felhordasa utan eltlinnek, igy nem
jelentenek sem optikai, sem miszaki hianyossagot.

Szaradas, kotés, atdolgozasi
id6

Atdolgozhatésagi id6:
+10 °C-on: kb. 24 6ra
+20 °C-on: kb. 16 6ra
+30 °C-on: kb. 12 6ra

Szerszamok tisztitasa

Hasznalat utan azonnal meg kell tisztitani vizzel.
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Tudnivalok, javaslatok,
specialis informaciok,

1. Figyelembe kell venni az altalanos feldolgozasi tudnivaldkat:
- lasd www.sto.hu, Termékek

egyebek - lasd a miiszaki kézikdnyv mellékletét
2. Figyelembe kell venni a kivitelezési utasitast.
Teljesitménynyilatkozat, CE-jeldlés:
- Teljesitmény-nyilatkozat: lasd www.sto.hu, www.stocretec.de
Szallitas
Szin Széles szinvalaszték, RAL szinkartya, StoColor rendszer - korlatozott

szinvalaszték

Csomagolas

vOdor és kanna

Cikkszam Megnevezés Edény
01496/001 StoPox WB 100 Szett 22 kg Set
szinezett

Tarolas

Tarolasi feltételek

Szaraz és fagymentes helyen kell tarolni. Védje a kbzvetlen napsugarzastol.

Tarolasi idétartam

A legjobb min&séget a lejarati datumig bontatlan eredeti csomagolasban
garantaljuk. Ez a géngydlegen talalhatd tételszambdl lathatd. A tételszam
magyarazata:

1. szamjegy = az év utolsé szdmjegye, 2. + 3. szdmjegy = naptari hét Példa:
6450013223 - tarolasi idészak 2026. a 45. hét végéig

Lasd a termék csomagolasat

Jeldlés
Termékcsoport Vizes bazisu bevonat
Biztonsag Ez a termék az érvényben 1évé EU-iranyelv szerint jeléléskoteles.

Els6 beszerzéskor EK biztonsagi adatlapot is mellékellink.

Kérjik, vegye figyelembe a termék hasznalatara, tarolasara és artalmatlanitasara

vonatkozé informaciokat.

Gyakorlati iranyelvek az epoxigyantak kezeléséhez: "Epoxigyantak biztonsagos

hasznalata az épitéiparban". valamint

Vizsgalati jelentés: "Vizsgalati jelentés a vegyi védbkesztylik védé hatdsarol az EP

bevonatokkal szemben",

Keszty(ik: "Keszty(ik olddszermentes epoxigyantak hasznalatahoz" valamint
Védbkesztylk: "Védbkesztylik helyes hasznalata"
Https://www.bgbau.de/témak/biztonsag-és-egészség/veszélyes-

Rev. sz.: 1/ HU /Sto Epitéanyag Kft. ./. 12.01.2026 / PROD0588 / StoPox WB 100



sto mrm

Muszaki ismerteto

StoPox WB 100

anyagok/epoxigyantak-hasznalata/

Kiadta:

BG BAU - Berufsgenossenschaft der Bauwirtschaft

HildegardstraRe 29/30, 10715 Berlin

Tel. (+49) 30 85781-0, Fax. (+49) 800 6686688-37400, www.bgbau.de

Segédeszkdz a felvonulasi terlilet tervezéséhez: "A gazdasagos és biztonsagos
felvonulasi tertlet"

Kiadta:

Szovetségi Munkavédelmi és Munkaegészségugyi Hivatal (BAuA)
Friedrich-Henkel-Weg 1-25, D-44149 Dortmund

Tel. (+49) 231 9071-0, Fax. (+49) 231 9071-2454,

E-mail: poststelle@baua.bund.de, homepage: www.baua.de

Kiilonleges tudnivalék

Az ebben a miiszaki ismertetében talalhaté informaciok, ill. adatok a szokasos felhasznalasi
cél, ill. a szokasos felhasznalasi alkalmassag biztositasara szolgalnak és a mi ismereteinken
és tapasztalatainkon alapulnak. A felhasznalét azonban nem mentik fel az aldl, hogy sajat
felelésségeére ellendrizze az alkalmassagot és a felhasznalas céljat.

Az ebben a miiszaki ismertetében egyértelmliien nem emlitett alkalmazasoknal fel kell venni a
kapcsolatot a gyartéval. Az engedély nélkuli alkalmazas sajat kockazatra torténik. Ez
kiléndsen mas termékekkel valé kombinalas esetén érvényes.

Uj miiszaki ismertetd megjelenésével minden eddigi miiszaki ismertetd elvesziti
érvényességét. A mindenkori legujabb megfogalmazas az internetrdl lehivhaté.

Sto Epitéanyag Kft.
Jedlik Anyos u.17

HU - 2330 Dunaharaszti
Telefon: +36 24 51 02 10
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