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Jellemzok
Alkalmazas e beltéri és kultéri hasznalatra

o padlofelileteken

e gyorsan kivitelezhetd, epoxigyantaval javitott, cementbazisu kdzbensé réteg

Tulajdonsagok o kétkomponensi
o rendkivil j6 onterll6 tulajdonsagok
e kivalo tapadas szaraz és nedves alapfellleten is
o rendkivil gyorsan kot
e nedves vagy hatoldalon nedvesedd aljzatokhoz is alkalmas
e az EN 13501-1: 2007 szerint nem éghetd, A2fl-s1

Kiilonlegességek/tudnivalok e a termék megfelel az EN 13813 szabvany elbirasainak
¢ a termék megfelel az EN 1504-2 szabvany elbirasainak

Miiszaki adatok

. Szabvany / ; i
Kritérium i L Erték/ Egység  Tudnivalok
vizsgalati el6iras
Nyomészilardsag EN 12190 54 MPa
Siriség (23 °C) EN ISO 2811 1,85 g/cm? kb.

A jellemzé értékek megadasanal atlagértekekrél, ill. kordlbeldli értékekrdl van szé.
Természetes nyersanyagok termékeinkben térténé hasznalata miatt egyes
szallitmanyok megadott értékei kismértékben eltérhetnek anélkil, hogy ez

karosan befolyasolna a termék alkalmassagat.

Alapfeliilet

Koévetelmények Cementesztrich DIN 18560 szerint vagy beton DIN 1045 szerint (ZE 30 vagy

C 20/25).

Az aljzattal szemben tamasztott kovetelmények:

A beton alapfeliilet legyen teherbiré és elvalaszté hatasu anyagoktél mentes,

illetve ne tartalmazzon korroziv anyagokat (pl. kloridokat). A nem megfeleld

szilardsagu laza, mallé részeket, szennyezddéseket el kell tavolitani.

Szaraz vagy nedves, a 2001-10. sz. helyreallitasi iranyelv definiciéja szerint.

Szildrdan tapado jardlapok/csempék bevondsa szintén lehetséges. llyenkor
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azonban elébb mintafelliletet kell késziteni és a bevonatrendszernek a
csempefellleten val6 tapadasat szigoruan ellendrizni kell.

A tapado-huzészilardsag atlagos értéke 1,5 N/mm?
A legkisebb megengedett egyedi tapadd-huzoszildrdsagi érték 1,0 N/mm?
+8 °C-nal és a harmatpontnal 3 K-val magasabb alapfelllet-hémérséklet.

Elékésziiletek

Az aljzatot megfelelé mechanikai eljarassal, pl. acélgolyds szemcseszorassal,
marassal és azt kdvet6 kiegészité szemcseszorassal vagy szilard szérdéanyaggal
torténd szérassal el kell késziteni, majd ipari porszivéval portalanitani kell.

Feldolgozas

Feldolgozasi hémérséklet

Feldolgozasi h6mérséklet also hatara: +8 °C
Feldolgozasi hémérséklet felsé hatara: +30 °C

Feldolgozasi idd

+20 °C-on: (levegb-hdmérséklet) kb. 30 perc
Feldolgozas kozben kerlilni kell a huzatot és a kézvetlen napsugarzast.

Keverési arany

A komponens : B komponens = 7,3 : 22,7 sulyrész

Anyag el6készitése

Az A és a B komponenst a meghatarozott keverési aranyban széllitjuk és a
kovetkezék szerint kell 6sszekeverni:

Az A komponenst alaposan fel kell razni, majd megfelel6 keveréedénybe kell
Onteni. Ezutan lassan, maradéktalanul hozza kell adni a B komponenst
(porkomponens).

Gyors fordulatu keverével kb. 5 percig alaposan at kell keverni addig, amig
homogén, csomdmentes massza nem keletkezik. A csomdsodas elkerilése
érdekében a keveréket idénként egy kémiveskanal segitségével le kell kaparni az
edény oldalfalardl.

Megfelel§ keverd: Collomix DLX 152 M (www.collomix.de).

Az egyes komponensek hémérséklete keveréskor legaldbb +15 °C legyen.

Anyagsziikséglet

Alkalmazasi mod Anyagsziikséglet (kb.)
1 mm rétegvastagsaghoz 1,9 kg/m?
ajanlott anyagmennyiség 4,0 kg/m?
maximalis rétegvastagsag, toltetlen 4,0 mm

maximalis rétegvastagsag, 1:0,5 témegrész

aranyban StoQuarz 0,3-0,8 mm-al téltve 6.0 mm

Az anyagszikseéglet tébbek kozétt a feldolgozastél, az alapfelilettdl és a
konzisztenciatol fiigg. A megadott anyagsziikségleti értékek csak iranymutatasok.
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A pontos anyagsziikségleti értékeket adott esetben az épitményen kell
meghatarozni.

Rétegfelépités

Gyorsan kivitelezhet6 ipari bevonat széraz, nedves és/vagy hatoldalrol
atnedvesedd alapfellletekre

1. Aljzat el6készitése

2. Alapozas StoCryl EH 100

3. Kézbensé réteg StoCrete EH 200

4. Kézbensd alapozéas StoPox GH 205 vagy StoPox WG 100 termékkel, hatoldali
nedvesedés és/vagy nagy mechanikai igénybevétel esetén

5. Fedébevonat StoPox BB OS, StoPox KU 601, StoPox WL 100/200, StoPox WL
150 és tovabbi StoCretec bevonatrendszerek.

Gyorsan kivitelezhetd csiszasmentes ipari bevonat szaraz, nedves és/vagy
hatoldalrél atnedvesedé alapfellletekre

1. Aljzat el6készitése

2. Alapozas StoCryl EH 100

3. Kézbens6 réteg StoCrete EH 200

4. Beszoras megfelel6é szoréanyaggal, pl. StoQuarz 0,3 - 0,8 mm vagy 0,6 - 1,2
mm

5. Fed6bevonat StoPox DV 100, StoPur DV 508, StoPox BB OS, StoPox KU 601
vagy StoPox WL 100 (2 réteg)
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Alkalmazas

Gyorsan kivitelezhet6 ipari bevonat széraz, nedves és/vagy héatoldalrol
atnedvesedd alapfellletekre

1. Aljzat el6készitése

2. Alapozas StoCryl EH 100
A StoCryl EH 100-at higitas nélkil kell az el6készitett alapfelliletre dnteni,
gumilehtzoval el kell oszlatni, majd nylonhengerrel at kell hengerelni.

A técsaképzbdést feltétlendl el kell kerdlni.

A StoCrete EH 200 felhordasa azutan térténhet, miutadn a StoCryl EH 100 szine
tejszerii zavarosroél kékesen attetszére valtott. Ez 4ltalaban 30 - 90 perc elteltével
kovetkezik be.

3. Kdzbensé réteg StoCrete EH 200

A StoCrete EH 200-at higitas nélkil kell felhordani fogazott glettvassal (48-as vagy
78-as fogazat, Sto-szerszamkatalogus), majd kézvetlenil ezutan tiskéshengerrel
légteleniteni kell.

Ajanlott anyagmennyiség: kb. 4,0 kg/m?

4. Kozbens6 alapozas StoPox GH 205 vagy StoPox WG 100 termékkel, hatoldali
nedvesedés és/vagy nagy mechanikai igénybevétel esetén

5. FedSbevonat

A StoCrete EH 200-ra kiegészit6 alapozas nélkul, kdzvetlenil felhordhatdé minden
StoPox padlébevonat.

Nagy mechanikai terhelés és/vagy hatoldali nedvesedés esetén a StoCrete EH
200 és az azt kdvetd feddbevonat kdzott tovabbi StoPox GH 205 vagy StoPox WG
100 termékkel készitett kozbensd alapozast kell késziteni.

StoPur bevonatok hasznalata esetén alapvetéen sziikséges kozbensd alapozast
késziteni StoPox GH 205 vagy StoPox WG 100 hasznalataval.

Gyorsan kivitelezhet6 csuszasmentes ipari bevonat szaraz, nedves és/vagy
hatoldalrél atnedvesed6 alapfeliletekre.

1. Aljzat el6készitése
2. Alapozas StoCryl EH 100
A StoCryl EH 100-at higitas nélkll kell az elékészitett alapfellletre énteni,

gumilehuzoval el kell oszlatni, majd nylonhengerrel at kell hengerelni.

A técsaképzbdést feltétlendl el kell kerdlni.
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A StoCrete EH 200 felhordasa azutan térténhet, miutan a StoCryl EH 100 szine
tejszerii zavarosroél kékesen attetszére valtott. Ez 4ltalaban 30 - 90 perc elteltével
kovetkezik be.

3. Kdzbensd réteg StoCrete EH 200

A StoCrete EH 200-at higitas nélkil kell felhordani fogazott glettvassal (48-as vagy
78-as fogazat, Sto-szerszamkataldgus), majd kdzvetleniil ezutan tiiskéshengerrel
légteleniteni kell.

Ajanlott anyagmennyiség: kb. 4,0 kg/m?

4. Beszéras
A StoCrete EH 200-at felhordasat kévetéen azonnal, megfelel6 beszérdanyaggal
mint pl. StoQuarz 0,3-0,8 mm vagy 0,6-1,2 mm tulszérva be kell szérni.

5. Fed6bevonat

A felesleges, le nem kotott kvarchomok eltavolitasat kbvetéen a feliiletre
egyenletesen fel kell hordani a StoPox DV 100, StoPur DV 508, StoPox BB OS,
StoPox KU 601 vagy StoPox WL 100 (2 réteg) fed6bevonatot.

Szaradas, kotés, atdolgozasi
ido

+10 °C-on: kb. 10 6ra
+20 °C-on: kb. 6 6ra
+30 °C-on: kb. 4 6ra

Szerszamok tisztitasa

Hasznalat utan azonnal meg kell tisztitani vizzel.

Tudnivalok, javaslatok,
specialis informaciok,

Hasznalat el6tt az A komponenst alaposan fel kell razni!
Az altalanos felhasznalasi tudnivalok a www.sto.hu oldalon, valamint az aktualis

egyebek Mdiszaki ismertetékben talalhatdak.
Szallitas
Szin szurke, nem RAL szin

Csomagolas

Zsdak és kanna

Cikkszam Megnevezés Edény

01152/003 StoCrete EH 200 Szett 30 kg Set

Tarolas

Tarolasi idétartam

Eredeti taroléedényben max. (lasd a csomagolast).

Ez a termék csokkentett kromattartalommal rendelkezik.

A legjobb minéséget a lejarati datumig bontatlan eredeti csomagolasban
garantaljuk. Ez a géngydlegen talalhato tételszambdl lathato. A tételszam
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magyarazata:

1. szamjegy = az év utolsd szamjegye, 2. + 3. szdmjegy = naptari hét Példa:
6450013223 - tarolasi id6szak 2026. a 45. hét végéig

A tovabbi magyarazatokat lasd az arlistaban.

Jelolés
Termékcsoport Onteriilé habarcs
Biztonsag Ez a termék az érvényben lévé EU-iranyelv szerint jeléléskoteles.

Kiilonleges tudnivalok

Az ebben a miiszaki ismertet6ben taldlhaté informéciok, ill. adatok a szokasos felhasznalasi
cél, ill. a szokasos felhasznalasi alkalmassag biztositasara szolgalnak és a mi ismereteinken
és tapasztalatainkon alapulnak. A felhasznal6t azonban nem mentik fel az aldl, hogy sajat
felelésségeére ellendrizze az alkalmassagot és a felhasznalas céljat.

Az ebben a miszaki ismertetében egyértelmiien nem emlitett alkalmazasoknal fel kell venni a
kapcsolatot a gyartéval. Az engedély nélkiili alkalmazas sajat kockazatra térténik. Ez
kildndsen mas termékekkel valé kombinalas esetén érvényes.

Uj miiszaki ismertets megjelenésével minden eddigi miiszaki ismertets elvesziti
érvényességét. A mindenkori legujabb megfogalmazas az internetrél lehivhato.

Sto Epitéanyag Kft.
Jedlik Anyos u.17

HU - 2330 Dunaharaszti
Telefon: +36 24 51 02 10
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